Projektfeladat
Összefoglaló

	A projekt címe
	Tompavarrat készítése hegesztési munkarendi előírás (WPS) alapján

	Felhasználás ágazata a szakmai oktatásban
	Gépészet

	Melyik szakma oktatása során alkalmazható
	Hegesztő

	Felhasználási területe a feladatellátás típusában
	Szakképző iskola

	Felhasználási időszak az oktatásban vagy vizsgán
	Szakirányú oktatás

	A projekt összefoglalója
	A projekt célja, hogy a tanulók a valós ipari környezethez hasonló módon, hegesztési munkarendi előírás (WPS) alapján tompavarratot készítsenek. A feladat során a tanulók értelmezik a WPS-t, kiválasztják az alap- és hozaganyagokat, beállítják a hegesztési paramétereket, elvégzik a hegesztést, majd szemrevételezéssel és méréssel ellenőrzik a varrat minőségét, valamint dokumentálják az eredményeket.

	Várható projekttermék/produktum
	Tompavarrat, szemrevételezési és méretellenőrzési jegyzőkönyv.

	Duális partner bevonásának lehetősége
	Eszközök, alapanyagok biztosítása:
· a projektfeladat véleményezése,
· szakmai konzultáció, tanácsadás,
· helyszín biztosítása (üzem, műhely, labor stb.),
· tanuló(k) fogadása gyakorlatra részfeladat elvégzése céljából,
· projektfeladat részleges megvalósítása a partnerrel,
· mentor kijelölése a tanuló mellé,
· részvétel az értékelésben (pl. zsűrizés, visszajelzés),
· teljes körű partnerség: közös tervezés és kivitelezés.

	Tanulásszervezési forma
	Megvalósítható
· egyéni és 
· csoportos munka keretében.

	Időtartam jellemzők
	8 óra 

	Speciális eszközök / környezet
	Nincs.

	Kulcsszavak
	Tompavarrat, WPS, minőség-ellenőrzés, dokumentáció.











5.1.     Gépészet ágazat
Szakirányú oktatásban: Hegesztő (4 0715 10 08) szakma
KKK érintett deszkriptor sorai az ágazati alapoktatás táblázatából: 2, 4, 9, 10 és a szakirányú oktatás táblázatából: 1, 2, 3, 5, 7, 9, 10, 15, 19.

	Projekt címe: Tompavarrat készítése hegesztési munkarendi előírás (WPS) alapján

	Projekttermék/produktum: 
Tompavarrat, szemrevételezési és méretellenőrzési jegyzőkönyv.

	A projektcélok meghatározása (produktum, pedagógiai célok – dokumentáció, képek, ábrák, leírások): 
· WPS értelmezése.
· Alap- és hozaganyag kiválasztása.
· Hegesztési paraméterek beállítása.
· Hegesztett kötés készítése.
· Minőségellenőrzés végrehajtása.
· Dokumentáció készítése.

	Javasolt/tervezett időtartam: 8 óra. 

	Előzetes ismeretek: 
A projektfeladat megoldásához az alábbi ismeretekkel kell rendelkezni:
· munka-, tűz- és környezetvédelmi alapismeretek,
· hegesztési munkarendi előírás,
· szemrevételezéses vizsgálat,
· geometriai mérések,
· hegesztési ismeretek.

	Tárgyi feltételek (rajzeszközök, szerszámok, alapanyag): 
· acéllemez,
· hozaganyag,
· előrajzoló eszközök (karctű, vonalzók),
· lángvágógép, lemezvágógép, darabolás eszközei,
· kéziszerszámok, kisgépek (sarokcsiszoló),
· hegesztő munkaállomás, hegesztés eszközei, kézi ívhegesztőgépek,
· hegesztő készülékek, befogószerszámok,
· fémfelület tisztításának eszközei (salakkalapács, drótkefe),
· mérőeszközök (kézi mechanikus tolómérő, rádiuszsablonok, derékszög, szögmérő, alak és helyzetmérő eszközök),
· egyéni védőeszközök, tűzvédelmi és munkavédelmi felszerelés,
· technológia specifikus védőeszközök (védőfalak).

	A projekt tervezése során felhasznált források: 
· KKK,
· vizsgafeladat-leírások,
· szabványgyűjtemény.

	Félkész termékek/produktumok tárolásának helye (ha releváns): 
Hegesztőműhelyben kijelölt hely.

	Digitális produktumok tárolására szolgáló tárhely: 
Iskolai felhő alapú tárhely (Google Classroom/Google Drive).



5.2.1 A projekt illeszkedése a KKK-hoz (deszkriptorok a KKK-ból) 

	Sorszám
	Készségek, képességek
	Ismeretek
	Elvárt viselkedésmódok, attitűdök
	Önállóság és felelősség mértéke

	Ágazati alapoktatás
2.
	Műszaki rajz alapján kiválasztja az egy-szerű, fémből készült alkatrészek gyártásá-hoz szükséges eszkö-zöket, szerszámokat, kisgépeket. Előké-szíti a munkahelyet, és elrendezi a munkavégzéshez szükséges szerszá-mokat, eszközöket.
	Vizualizálja a mű-szaki rajzon szereplő alkatrészt. Ismeri a gyártási műveletekhez használható szerszá-mokat, készülékeket, kisgépeket, és azok biztonságos haszná-latának szabályait. 
	Szem előtt tartja a gyártás gazdasá-gosságát. Fontos-nak érzi a rendezett munka-környezet kiala-kítását, a fenn-tarthatóság szem-pontjainak érvé-nyesülését. 
	A munkafeladathoz önállóan választ szerszámokat, eszközöket. 

	Ágazati alapoktatás
4.
	Az elkészült alkatrészek méreteit mérőeszközökkel ellenőrzi.
	Ismeri az adott alkatrész geomet-riájának megfelelő, és az adott méret meg-határozásához szük-séges mérőeszkö-zöket.
	Elkötelezett a hibás munka-darabok számá-nak csökkentése, illetve a mérő-eszközök állagá-nak megőrzése mellett.
	Eldönti, hogy a gyártott munkadarab megfelel-e a rajzi előírásoknak. Felelősséget vállal az általa gyártott termék minőségéért.

	Ágazati alapoktatás
9.
	Az elvégzett munkát dokumentálja. Szövegszerkesztő vagy táblázatkezelő programban rögzíti a mérési eredményeket.
	Ismeri a gyártási és mérési dokumen-tációk típusait és azok kötelező tartalmát.
	Elkötelezett a végzett munka pontos dokumen-tálása iránt. 

	Felelősséget vállal a dokumentumok tartalmáért.

	Ágazati alapoktatás
10.
	A munkavégzés során betartja a munka-, tűz-, baleset- és környe-zetvédelmi szabá-lyokat. 
	Ismeri a munk-avégzéssel kapcso-latos munka-, tűz-, baleset- és környe-zetvédelmi szabá-lyokat. 
	Elkötelezett a biztonságos, környezettudatos munkavégzés mellett. 
	Felelősséget vállal önmaga és munka-társai biztonságáért. A védőberende-zéseket és védőfel-szerelést rendelte-tésszerűen használja. 

	Szakirányú oktatás
1. 
	Értelmezi a hegesztési munka-rendi előírást (WPS). 
	Összefüggéseiben érti a WPS tartalmi elemeit és azok hatását a varrat minőségére. 
	Elkötelezetten betartja a techno-lógiai utasításokat, elfogadja azok fontosságát a minőség megvaló-sulása érdekében. Törekszik arra, hogy a projektek tervezése és megvalósítása során számoljon a tevékenységek környezeti hatá-sával, vegye figyelembe a fenntartható fej-lődés szempont-jait. A választási lehetőségek közül tegyen javaslatot a kisebb káros környezeti hatással járó megoldásra. 
	A hegesztést a hegesztéstechnológiai utasítás szerint végzi. 

	Szakirányú oktatás
2.
	A hegesztési munka-rendi előírás (WPS) alapján meghatá-rozza az alkatrészhez szükséges anyag-minőséget- és mennyiséget. 
	Ismeri a fémek anyagösszetételét, szerkezetét, tulajdon-ságait, az ötvözők szerepét. Felületet és térfogatot számol, tömeget határoz meg anyagjellemzők felhasználásával. 
	Pontosan és szak-szerűen választja meg az anyagok összetételét, alkal-mazza a szakmai számításokat. 
	Szükség esetén mérnöki segítséget kér a feladatához szükséges anyag-minőség meghatáro-zásához. 

	Szakirányú oktatás
3.
	A hegesztési munka-rendi előírás (WPS) alapján meghatá-rozza az alap- és hozaganyagokat, jelölésük szerint beazonosítja azokat. Elemzi az anyagok jelölését és a hegesztési munka-rendi előírás (WPS) alapján dönt a megfelelő minőségű és összetételű anyag alkalmazásáról. 
	Ismeri a hegeszthető fémek anyagjelölési rendszerét, a külön-böző hozaganyagok és elektródák jelö-léseit. 
	Precízen alkal-mazza a hozag-anyagok és az alapanyagok jelölését. Elköte-lezett a jelölések változásának nyomonkövetése iránt. 
	Elemzi az anyagok jelölését és dönt a megfelelő minőségű és összetételű anyag alkalmazásáról. 

	Szakirányú oktatás
5.
	Felismeri a szemre-vételezéssel azono-sítható varrathibákat. 
	Ismeri a varrathibák szemrevételezéssel felismerhető típusait és az azonosításuk technológiáját. 
	Elkötelezett a varrathibák fel-tárása és kijaví-tása iránt. 
	Elemzi és értékeli az elkészített varratokat. Együttműködik az anyagvizsgáló szak-emberrel és a minőségellenőrrel. 

	Szakirányú oktatás
7.
	Ellenőrzi az előírt tűz-, környezet- és munkavédelmi feltételek meglétét, betartja a Hegesztési Biztonsági Szabályzat előírásait. 
	A munkavégzés fel-tételeit összehason-lítja a tűzvédelmi és környezetvédelmi előírásokkal. 
	Elkötelezett a tűz- és környezet-védelmi előírások betartása iránt. 
	Önállóan dönt a környezet- és tűz-védelmi feltételek megfelelőségéről. 

	Szakirányú oktatás
9.
	Rendeltetésszerűen használja a szüksé-
ges védőeszközöket. 
	Ismeri a hegesztés veszélyeit és az elkerülésük érdeké-ben alkalmazott védőeszközöket. 
	Elfogadja a védő-eszközök alkalma-zásának szüksé-gességét. 
	Önállóan betartja és betartatja a munkája során alkalmazandó munkabiztonsági előírásokat. 

	Szakirányú oktatás
10.
	Hegesztett kötést készít bevont elektródás kézi ívhegesztéssel. Beállítja a polaritást és a hegesztési paramétereket. 
	Ismeri a bevont elektródás kézi ívhegesztés techno-lógiáját, bemutatja a beállítandó paramé-terek hatását a kiala-kuló varratra. 
	Szakszerűen és pontosan követi a bevont elektródás kézi ívhegesztés technológiai előírásait. 
	Betartja a bevont elektródás kézi ívhegesztés technoló-
giai előírásait, dönt a beállítandó para-méterek értékéről. Megfelelően alkal-mazza az egyéni és csoportos védőesz-közöket. 

	Szakirányú oktatás
15.
	Önellenőrzést végez a munka megkezdése előtt, alatt és befe-jezése után. 
	Ismeri a munkájára vonatkozó minőségi előírásokat, felismeri a nemmegfelelősé-geket. 
	Elkötelezett a
munkája során az elvárt minőségi paraméterek betartása iránt. 
	Szükség esetén beavatkozik, korri-gálja a paramétereket és kijavítja a hibát. 

	Szakirányú oktatás
19.
	A hegesztési munka-rendi előírás (WPS) alapján lemezszer-kezeteket megmun-kál, összeállít és hegeszt. Lemezszer-
kezeteken javítást végez. 
	Ismeri a lemez-szerkezetek gyártás-technológiáját és javításukat. 
	Lemezszerkezet gyártása során pontosan követi a technológiai utasítást, belátja a deformációk elkerülésének fontosságát. 
	Lemezszerkezetek gyártása során szükség esetén be-avatkozik és elvégzi a javításokat, korrek-ciókat. 


	


5.2.2 A projekt tartalmi felépítése és elvárt tanulási eredmények 

	[bookmark: _Hlk175835126]Projektelem (téma)
	Készségek, képességek
	Ismeretek
	Elvárt viselkedés-módok, attitűdök
	Önállóság és felelősség mértéke
	Tevékenység
	Munka-
forma 
(egyéni, 
páros, csoport-
munka)
	Általános és szakmához kötődő digitális kompetenciák
	Felelős
	Idő-
tartam

	Projektindító megbeszélés
	A feladat ismer-tetése, szakmai konzultáció.
	A feladat célja, követelményei.
	Figyelem, érdeklődés.
	Irányítással.
	A projekt célja-inak, a feladat-nak az ismer-tetése.
	Csoport- munka.
	Digitális jegyzetelés.
	Oktató
	1 óra

	WPS értelmezése
	A hegesztési munkarendi elő-írás értelmzése.
	A WPS tartal-mi elemei, jelentőségük.
	Megfelelő figyelem.
	Önálló.
	A WPS értelmezése.
	Egyéni munka.
	Digitális dokumentum- használat.
	Tanuló
	1 óra

	Alapanyag és hozaganyag választása
	Anyagazonosítás.
	Alapanyagok és hozaganya-gok szabvá-nyos jelölése.
	Precizitás.
	Irányítással.
	Az alapanyag és a hozag-anyag kiválasz-tása WPS alap-ján.
	Egyéni munka.
	Számítógépes ismeretek.

	Tanuló
	1 óra

	Eszközválasz-
tás, munka előkészítése
	Eszközválasztás, munkaszervezés.
	Hegesztő eszkö-zök, munkavé-
delem.
	Megfelelő figyelem, gondosság.
	Önálló.
	Hegesztő munkahely előkészítése, védőeszközök ellenőrzése.
	Egyéni munka.
	-
	Tanuló
	0,5 óra

	Befogás, kötés-előké-szítés
	Pontos munkavégzés.
	Lemezek vágá-sa, illesztése, befogás, felü-
lettisztítás.
	Precizitás.
	Önálló.
	Lemezek vágá-sa, előkészí-tése, illesztése és rögzítése hegesztéshez.
	Egyéni munka.
	-
	Tanuló
	1 óra

	Tompavarrat készítése
	Hegesztési technika.
	111-es eljárás.
	Minőségi munkavég-
zés.
	Önálló.
	Tompavarrat készítése a WPS alapján.
	Egyéni munka.
	-
	Tanuló
	0,5 óra

	Szemrevétele-
zéses vizsgálat
	Hibafelismerés.
	Varrathibák.
	Precizitás, gondosság.
	Önálló vagy csoportos.
	A varrat szem-revételezéses vizsgálata.
	Csoportos vagy egyéni munka.
	Digitális dokumentum- használat.
	Tanuló
	0,5 óra

	Geometriai mérés
	Mérési készségek.
	Mérőeszközök használata.
	Pontosság.
	Önálló vagy csoportos.
	Méretek, geo-metriai eltéré-sek ellenőrzé-se.
	Csoportos vagy egyéni munka.
	Digitális dokumentum- használat.
	Tanuló
	0,5 óra

	Dokumentálás
	Dokumentáció készítése.
	Jegyzőkönyvek tartalma.
	Alaposság.
	Önálló.
	Munkanapló, mérési és vizs-gálati jegyző-könyvek kitöl-tése.
	Egyéni munka.
	Digitális dokumentum- használat.
	Tanuló
	1 óra

	Értékelés
	Reflexió.
	Értékelési szempontok.
	Nyitottság.
	-
	Oktatói visszajelzés.
	Egyén vagy  csoportos
munka.
	-
	Oktató és tanuló
	1 óra



5.2.3 A projekt megvalósításának ütemezése 
Figyelembe véve a projekt hosszát, illetve azt, hogy a tevékenységek között nincs párhuzamosság, így ez a pont nem releváns.
5.3. A projekt záró értékelése: 
5.3.1. Külső értékelés: Nem releváns.
5.3.2.   Belső értékelés:
5.3.2.1. Tanulók önértékelése/önreflexió:
Az elkészített dokumentáció és a munkanaplóban rögzítettek összevetésével.
5.3.2.2.  Társak értékelése:
A feladat elvégzése során közösen megbeszélik az esetleges javítási, módosítási lehetőséget, értékelik a feladatokat. 
5.3.2.3.  Tanári értékelés: 
Az értékelést az MSZ EN ISO 5817 D szinteknek megfelelően kell elvégezni valamennyi hegesztési eljárással készült alkatrész esetén.
5.3.4. Előre ismertetett értékelési kritériumok, megfigyelési szempontok:
· Szakmaiság, technológiai fegyelem, munkavédelmi és biztonságtudatosság, idővel való gazdálkodás, valamint az ellenőrzési és dokumentálási tevékenységek során tanúsított együttműködés.
· A projektfeladat megvalósítása során a tanuló komplex módon alkalmazza a hegesztő szakmához kapcsolódó ismereteit és gyakorlati készségeit. A feladat végrehajtása során értelmezi a műszaki dokumentációt és a hegesztési munkarendi előírást (WPS), kiválasztja az alap- és hozaganyagokat, előkészíti a hegesztési munkahelyet, majd a meghatározott technológiai paraméterek alkalmazásával elkészíti a tompavarratot a lemezeken. A munkavégzés során kiemelt figyelmet fordít a munkavédelmi, tűzvédelmi és környezetvédelmi előírások betartására, valamint a hegesztési technológia szakszerű alkalmazására.
· Az értékelés kiterjed az elkészített hegesztett kötés minőségére, a hegesztési varrat megjelenésére, a szemrevételezéssel felismerhető hibák azonosítására, valamint a geometriai megfelelőség ellenőrzésére. 
· A tanuló az ellenőrzések eredményeit dokumentálja, és a tapasztalatok alapján önellenőrzést végez. A projekt értékelése során figyelembe kell venni továbbá a dokumentáció pontosságát, a munkavégzés során tanúsított önállóságot és felelősségtudatot, valamint a feladat végrehajtásának időbeli szervezettségét. A projekt megvalósítása összhangban van a hegesztő szakma képzési és kimeneti követelményeivel, és közvetlenül hozzájárul a szakmai vizsgára történő felkészüléshez.

Függelék
1. Feladatkiírás
Készítsen tompavarratot a rendelkezésre bocsátott hegesztési munkarendi előírás (WPS) alapján! A hegesztést kézi ívhegesztéssel (111) végezze el, PC hegesztési pozícióban, 4 mm lemezvastagságú, ötvözetlen szerkezeti acél alapanyag felhasználásával!
A hegesztendő tompavarrat minimális hossza 200 mm.
A feladat végrehajtása során értelmezze a mellékelt WPS-ben megadott technológiai előírásokat, válassza ki az alap- és hozaganyagokat, állítsa be a hegesztési paramétereket, és készítse elő a hegesztési munkahelyet!
A hegesztési munkavégzés során tartsa be a munka-, tűz- és környezetvédelmi előírásokat, valamint rendeltetésszerűen használja az egyéni védőeszközöket!
A hegesztés elkészítése után végezze el a szemrevételezéses vizsgálatot, valamint a geometriai méretek ellenőrzését és a vizsgálatok eredményeit dokumentálja szemrevételezéses vizsgálati jegyzőkönyvben és a geometriai mérési jegyzőkönyvben, majd végezzen önellenőrzést!
A feladat elvégzéséhez a WPS-t a kijelölt helyről (pl. Google Classroom) tudja letölteni.
A feladat befejezése után az elkészített dokumentációt töltse fel a kijelölt tárhelyre!


2. Egyéb dokumentum: 
WPS minta
	Hegesztési munkarendi előírás (WPS) 
MSZ EN ISO 15609-1
	WPQR szám:
	WPQR1

	
	WPS szám:
	WPS01

	
	Dátum:
	2025.12.17.

	Kézi ívhegesztéshez 
(MSZ EN ISO 4063 szerint: 111)
	Megnevezés:
	Ötvözetlen szerkezeti acél tompahegesztése

	
	Készítette:
	N/A

	Hegesztő elvárt minősítése (ISO 9606-1 szerint)
	111 P BW FM1 B t4.0 PC ss nb

	Alapanyag minőség 
(EN 10027-1 szerint)
	S235JR – S235JR
	Élelőkészítés és illesztés

	Anyagcsoport
(az MSZ CEN ISO/TR 15608 szerint)
	1.1
	[image: ]

	
	
	

	Hegesztendő tárgy
	lemez – lemez
	

	Mértékadó méretek 
	t4 + t4
	

	Vágóeljárás
	lemezvágás
	

	Előkészítés és tisztítás
	tisztítás, zsírtalanítás
	

	Kötés típusa
	tompakötés
	

	Varrat típusa
	I varrat
	

	Elektróda kereskedelmi jele
(EN ISO 2560-A szerint)
	OK 48.00 
(E 42 4 B 42 H5)
	

	
	
	Hegesztési sorrend

	Elektróda szárítás
	A gyártó előírásai alapján
	[image: ]

	Hegesztési helyzet 
(MSZ EN ISO 6947 szerint)
	PC
	

	Gyökfaragás
	nincs
	

	Előmelegítés
	nincs
	

	Utóhőkezelés
	nincs
	

	Ívelés
	max. 4 mm
	

	Sor
	Elektróda huzal átmérő [mm]
	Áramerősség [A]
	Ívfeszültség
[V]
	Áramnem és polaritás
	Hegesztési sebesség [cm/min]
	Fajlagos hőbevitel [J/mm]

	Fűzés
	Ø 3.2
	90-110
	23
	DCEP
	25
	400-500

	1
	Ø 3.2
	90-120
	23
	DCEP
	25
	400-550

	Javítás
	maximum 1 alkalommal

	Egyéb előírás/megjegyzés
	100% szemrevételezés, geometriai mérés

	Aláírás
	N/A







3. A projekt részletes költségigénye 

	Költség tárgya (Pl.: Alap- és segédanyagok műszaki paraméterekkel; modell- előadó díja, stb.)
	Mértékegység megnevezése 


	Mennyiség
	Egységár (Ft)
	Költség (ÁFA-val növelten) (Ft)

	Alapanyag
	
	
	
	

	Hozaganyag
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Összes költség:
	(Ft)
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4. Munkanapló (diák)
Munkanapló
Munkanapló tulajdonosa: ………………………………………………………........................
Projekt neve/címe: …………………………………………………………………...…………
A projekt témaköre: ……………………………………………….……………........................
Projektvezető(k):…………………………………………………………………….…….…….
Csoporttársak a projektben: ……………………………………………………………...……..
A projekt időtartama: ……………………………………………………………………..…….
A projekt tervezett produktuma: ………………………………………………………………..

3.1. Célok és elvárások
Projekt célja: 
Várt eredmények:
Fejlesztendő szakmai készségek:

3.2. Tervezés
	Feladat
	Felelős
	Szükséges eszköz/anyag
	Határidő

	
	
	
	

	
	
	
	



3.3. Megvalósítási napló
	Dátum
	Elvégzett feladat (egyéni/csoportos)
	Szükséges eszköz/anyag
	Problémák és megoldások
	Időráfordítás

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



3.2.  Szakmai módszerek
Alkalmazott technológiák, eljárások:
Miért ezeket választottam:

3.3.  Ellenőrzés, értékelés
Munka előrehaladásának ellenőrzése:
Hibák, javítások:

3.4.  Összegzés, önértékelés
Előzetes ismereteim/tudásom a projekt témájával kapcsolatban: 
A projekt során tanultam meg: 
A projekt során megtanult ismereteimet hasznosítani tudom a következő szituációkban/területen/problémák megoldásában: 
Legnagyobb eredményem:
Legnagyobb kihívás:
Mit csinálnék máshogy legközelebb:

Fotók/rajzok, amelyek a projekt megvalósítása során készültek az adatvédelmi követelmények szigorú betartásával.

[bookmark: _Hlk230192206][bookmark: _GoBack]5. Projektnapló (oktató)

Tanári Projektnapló – Szakképzési Projektfeladat
Projekt címe: ________________________________________________________________
Téma rövid leírása: ___________________________________________________________
Oktató neve: ________________________________________________________________
Időtartam: 	Kezdés: ____ / ____ / ____  		                   Befejezés: ____ / ____ / ____
Résztvevő csoport/osztály: _____________________________________________________


4.1. Projektcélok és követelmények
Célkitűzések:
Fejlesztendő szakmai kompetenciák:
Értékelési szempontok:

4.2. Ütemterv és mérföldkövek
	Mérföldkő
	Határidő
	Ellenőrzési mód
	Státusz

	
	
	
	

	
	
	
	



4.3. Megfigyelési napló
	Dátum
	Csoport/Diák neve
	Megfigyelt tevékenységek
	Erősségek
	Fejlesztendő területek
	Megbeszélés / visszajelzés

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	



4.4. Problémák és beavatkozások
	Dátum
	Leírás
	Beavatkozás módja
	Eredmény

	
	
	
	

	
	
	
	



4.5. Értékelés és összegzés
Mennyire teljesültek a projektcélok:
Kiemelkedő teljesítmények:
Általános tapasztalatok:
Javaslatok a jövőre:
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